
Controllersコントローラ

E-touch Ⅱ E-touch compact -YC
■ 対応取出ロボット

HST / RC2-SE / RC-SE / LA / RBⅡ-HS / RBⅡ
■ 対応取出ロボット

HST / LA / CT2 / CT

操作性に優れたIP44対応耐久モデル 現場に役立つ機能搭載　持ちやすいコンパクトモデル

▪10.4インチディスプレイ
▪質量1.4ｋｇ
▪ ハンディーコントローラ＋

CPUボックス
▪イネーブルスイッチ2箇所
▪ サーボONボタン
（CPUボックス側）

▪ 自動／手動モード切替キー
（CPUボックス側）

▪CFカード
▪LANポート

▪7.5インチディスプレイ
▪質量1.2ｋｇ
▪ハンディーコントローラ
▪イネーブルスイッチ1箇所
▪SDカード
▪LANポート（OP対応）

動作チャート
運転中の動作を3Dモデルと矢印で一目でわかりやすく
表示します。
チャート画面からはティーチング変更もできます。

ECO吸着Ⓡ
吸着圧を監視し、製品取出時、吸着圧が安定した段階で
吸着回路を遮断します。
密閉状態で、吸着をOFFすることで、エアを消費せずに
吸着力を保持し、エア消費量を削減します。

開放側スローダウン
成形機の外側（開放側）での取出アームの下降動作時
に、停止を3段階の調整可能で緩やかにします。
停止時の衝撃、振動を抑制できます。

ECOモニタⓇ
成形サイクルごとの消費電力、エア消費量の目安をモニ
タ出来ます。吸着回路ごとのECO吸着実行状況のモニ
タもできます。

可動禁止エリア設定
成形機のタイバー、安全ドアのエリアを下降禁止エリア
として設定できます。また、取出ロボットが動作できない
エリアを最大4つ設定でき、設定した可動禁止エリアで
はティーチングができない他、動作経路が禁止エリアを
通過する際は動作前にエラー停止します。

予知保全
取出ロボットの状態を常時監視し、故障に繋がる兆候を
検出した場合に、メッセージ表示します。

履歴表示
エラー履歴に、発生した際の入出力の状態、軸位置、動作
方向、軸トルク等を表示します。発生時の状況を確認する
のに役立ちます。

ステップアップ待ち表示
自動運転中に一定時間、取出ロボットが次の動作に進めな
い状態が続くと、待っている条件を画面上に表示します。
条件待ちで停止している際の原因追及に役立ちます。
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